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Lösungen rund um den Bau

Ihr Partner für innovative 

und maßgeschneiderte Werkstoffe

Know-how aus über 30 Jahren Erfahrung am Markt



Sehr gute thermische  
Isolation. Wärmeleit-
fähigkeit ab 0,022 W/mK.

Material Einschraubtiefe 
20 mm

Einschraubtiefe 
30 mm

Einschraubtiefe 
40 mm

T90.100 265 N 400 N 530 N

T90.210 730 N 1100 N 1460 N

T92.60 150 N 225 N 300 N

T92.100 265 N 400 N 530 N

T92.130 415 N 620 N 830 N

T92.200 700 N 1050 N 1400 N

T92.320 1380 N 2080 N 2760 N

Wärmeleitfähigkeit 
nach EN12667

Material Mittelwert 
in W/mK

T90.100 0,035

T90.210 0,045

T92.60 0,037

T92.80 0,030

T92.100 0,034

T92.130 0,037

T92.200 0,045

T92.320 0,066

Schraubenauszug 
nach EN320

Druckfestigkeit 
nach EN826

AIREX® T90/T92 Standardmaße 2.440 x 1.220 mm
in einer Dicke ab 3 mm erhältlich.

Material Stauchung 2% Stauchung 
10%

T92.60 0,4 N/mm² 0,8 N/mm²

T92.130 1,5 N/mm² 2,1 N/mm²

T92.200 2,3 N/mm² 3,6 N/mm²

Polyurethan ist ein im Block geschäumter FCKW-freier PUR-Hart-
schaumstoff mit hervorragenden Isoliereigenschaften. Es handelt 
sich um einen duroplastischen, vernetzten Kunststoff, der nicht 
schmelzbar ist. Die Anwendungstemperatur liegt zwischen -80 °C 
und +130 °C.

Polyurethan Hartschaum
geschäumter FCKW-freier PUR-Hartschaumstoff

Amorim Corecork® ist ein ökologischer Kernwerkstoff, welcher 100 % 
natürlich, wiederverwendbar und recyclingfähig ist. Aus sozialer, wie 
auch ökonomischer Sicht ist dies eines der vielseitigsten Materialien 
der Welt. Corecork® ist vibrationsmindernd, natürlich und schalldäm-
mend. Das Material ist temperatur- und verrottungsbeständig, ther-
misch isolierend und leicht zu verarbeiten.

Amorim Corecork®
Strukturelles, nachhaltiges Bio-Kernmaterial

Nachhaltig, schalldämmend 
und vibrationsmindernd.

AIREX®T90 ist ein thermoplastischer, struktureller Hartschaum mit geschlossenen Zel-
len, der herausragend für das Laminieren mit allen Arten von Harzen und Prozessen 
geeignet ist. Das Herstellverfahren ergibt ein strukturelles Kernmaterial mit sehr kon-
stanten Eigenschaften. T90 lässt sich einfach mechanisch bearbeiten und thermofor-
men. Die gute Druckfestigkeit und das verbesserte Druckmodul eröffnen Einsätze in 
einer Vielzahl von Sandwichkonstruktionen. In Bereichen mit hohen Brandschutzan-
forderungen kann T90 aufgrund seiner hohen Temperaturbeständigkeit und der aus-
gezeichneten Brandbeständigkeit ideal eingesetzt werden. Der Hartschaum ist che-
misch beständig, resistent gegen UV-Strahlen und nimmt kein Wasser auf. Aushärten 
und Nachhärten bei erhöhten Temperaturen ist kein Problem, da T90 thermisch sehr 
stabil ist und nicht nachexpandiert. 

AIREX®T90
Einfach zu verarbeitender FST-Struktur-Schaumstoff 

Erfüllt Baustoffklassen B1
und B2 nach DIN 4102-1 oder 
C s2 d0 nach EN 13501-1

AIREX®T92 ist ein struktureller Hartschaumstoff mit geschlossenen Zellen, der spe-
ziell für das Laminieren mit allen Arten von Harzen und Prozessen geeignet ist. 
Das Herstellverfahren von Airex®T92 ergibt ein strukturelles Kernmaterial mit sehr 
konstanten Eigenschaften. Die erheblich verbesserte Schubdehnung/Schadens-
toleranz eröffnet T92 den Einsatz in den meisten strukturellen Sandwichkonstruk-
tionen. Der Schaum ist mechanisch sehr einfach zu bearbeiten, lässt sich thermo-
formen und ist thermisch sehr beständig. Er ist zudem chemisch sehr beständig, 
nimmt kein Wasser auf und zeigt keinerlei Nachexpansion.

AIREX®T92 
Einfach zu verarbeitender Struktur-Schaumstoff Sehr gut geeignet für Profile 

unterschiedlicher Art.

VerrottungsbeständigHochfest Isolation Keine 
Wasseraufnahme

Sehr gute 
Verschraubbarkeit

Keine bedenklichen 
Flammschutzmittel

Tür- /Fensterfüllungen
Spezialprofile

Korkprofile
Anschlussprofile für Terrassen-übergänge und Fenster

Eigenschaften Prüfnorm Einheit PUR RG 30 PUR RG 40 PUR RG 50 PUR RG 60 PUR RG 80 PUR RG 100 PUR RG 145 PUR RG 200

Rohdichte EN 1602 kg/m³ 33 40 50 60 80 100 145 200

Brandverhalten EN 13501-1 Klasse E E E E E E E E

Wärmeleitfähigkeit EN 12667 W/mK ≤ 0,022 ≤ 0,022 ≤ 0,022 ≤ 0,023 ≤ 0,024 ≤ 0,025 ≤ 0,030 ≤ 0,038

Druckfestigkeit bei 10% Stauchung EN 826 kPa 270 320 400 500 750 1.100 2.000 3.500

Wasseraufnahme bei kurzzeitigem Eintauchen EN 1609 % ≤ 3 ≤ 3 ≤ 3 ≤ 3 ≤ 3 ≤ 3 ≤ 3 ≤ 3

Eigenschaften Prüfnorm Einheit NL 10 NL 11 FR NL 20 NL 25

Gewicht ASTM C271 Kg/m3

lb/ft3
120
7.5

160
10.0

200
12.5

250
15.6

Druckfestigkeit ASTM C365 MPa
psi

0.3
29

0.3
29

0.5
72

0.6
87

Zugfestigkeit ASTM C297 MPa
psi

0.6
87

0.6
87

0.7
101

0.7
101

Wärmeleitfähigkeit ASTM C377 W/mK 0.032 0.042 0.034 0,036

Verlustfaktor (auf 1KHz) ASTM E756 - 0.022 0.022 0.043 0,062

Block

Dicke 200 10 200 200

Standardplatte

Breite 500 500 500 500

Länge 1000 1000 1000 1000

Dicke 2 - 200 2 - 10 2 - 200 1- 200

Toleranzen : NL 25: > 1 mm ≤ 6 mm ± 0,2 mm , NL 10, NL 11 FR, NL 20 : > 2 mm ≤ 6 mm ± 0,2 mm  
/ > 6 mm ≤ 10 mm ± 0,3 mm / > 10 mm ≤ 20 mm ± 0,5 mm / > 20 mm ± 1,0 mm

Brandschutz Individuelle 
Bearbeitung



Ihr Konfektionierer im Leicht- und Sandwichbau

Liebe Geschäftspartner, liebe Kunden & Interessenten,

Gaugler & Lutz ist ein familiengeführtes Unternehmen mit Sitz in Aalen-Ebnat. Wir sind führender 
Verarbeiter von Kernwerkstoffen sowie Anbieter von Spezialwerkstoffen und –materialien für den 
Leicht- und Sandwichbau. Des Weiteren verstehen wir uns als Händler und Hersteller von Sport-, 
Reha- & Freizeitartikeln. Die große Produktvielfalt von Kernwerkstoffen, Verstärkungsfasern und Zu-
behör von namhaften Materiallieferanten garantieren eine stets konstante Qualität.

Unsere Kompetenzen gehen von der technischen Beratung und Vor-Ort-Betreuung über eine 
schnelle und unbürokratische Abwicklung mit kurzen Lieferzeiten. Im eigenen Labor arbeiten wir 
stetig an der Optimierung unserer Produkte und Fertigungsprozesse. Eine flexible Fertigung, die 
vielfältigen Konfektionsmöglichkeiten aufgrund unseres umfangreichen Equipments und die gut 
sortierten Lagerflächen runden unser Leistungsspektrum ab.

Profitieren Sie von unseren Erfahrungen.
Unser Verkaufsteam steht Ihnen sowohl im Innen-, als auch im Außendienst 
unter der Rufnummer +49 7367 9666-555 oder per E-Mail unter
angebot@gaugler-lutz.de jederzeit zur Verfügung.

Mit freundlichen Grüßen

David Franz

Gaugler & Lutz  GmbH & Co. KG | Habsburgerstraße 12 | 73432 Aalen-Ebnat | Telefon +49 7367 9666-0 | info@gaugler-lutz.de | www.gaugler-lutz.de

Umformen
Thermoformen 
(Multishape®), 
Eindrücken, Pressen/
Stauchen/Verdichten

Fügen
Kleben, Dübeln, 
Schweißen, 
Kaschieren

Trennen
Fräsen, Messern, 
Rillen, Konturenschnitt, 
Lochen, Schleifen, 
Stanzen, Sägen

Beschichten
Coating

Stoffeigenschaften 
ändern 
Tempern, Trocknen, 
Entspannen, 
Versiegeln

Kombination 
Fertigungsverfahren und 
Produktionstechniken 
 Maschinen & Arbeitsplätze

Vor allem in Bereichen, in welchen 

eine sehr gute thermische Isolation 

erzielt werden soll, sind unsere 

Materialien die optimale Wahl.

Anschlussprofile, Dehnfugen, Tür-

füllungen und Kernmaterialien für 

Sandwichplatten: Von Dach bis Keller 

können unsere individuell konfektio-

nierten Bauteile eingesetzt werden, 

um Bestwerte zu erreichen.

Kommen Sie mit Ihrer Idee auf uns zu 
und wir beraten Sie gerne hinsicht-
lich der geeigneten Materialauswahl 
und entwickeln gemeinsam eine passende Lösung. 

Sales Manager
von Gaugler & Lutz

David Franz


